O o

(#]
TOPAS
Datenblatt Advanced Polymers
I ————
Topas® 6013F-04

Extrusionstyp mit hoher Temperaturbestandigkeit fiir pharmazeutische, medizinische oder Lebensmittel-Verpackungen. Kann
in Mehrschichtfolien als diskrete Schicht oder als Blendkomponente in PE eingesetzt werden. Hervorragende Transparenz,
hohe Steifigkeit (Modul), gute Wasserdampfbarriere sowie gute Thermoformbarkeit zeichnen das Material aus.

Cycloolefin Copolymer (COC)

Eigenschaft Werte Einheit Prifmethode
Physikalische Eigenschaften

Dichte 1020 kg/m? ISO 1183
Schmelzevolumenrate (MVR) 1.0 cm3*10min ISO 1133
MVR Test Temperatur 230 °C ISO 1133
MVR Test Belastung 216 kg ISO 1133
Wasseraufnahme (23°C - Sattigung) 0.01 % ISO 62
Thermische Eigenschaften

Glasubergangstemperatur (10°C/min) 138 °C ISO 11357-1,-2,-3
Mechanische Eigenschaften (Folie)

Zug-E-Modul (Iangs) 2400 MPa SO 527-3
Zug-E-Modul (quer) 2250 MPa ISO 527-3
Bruchspannung (langs) 55 MPa ISO 527-3
Bruchspannung (quer) 45 MPa ISO 527-3
Max. Dehnung (langs) 24 % ISO 527-3
Max. Dehnung (quer) 22 % ISO 527-3
Elmendorf Reilfestigkeit (Iangs) 9 g ISO 6383-2
Elmendorf Reil¥festigkeit (quer) 9 g ISO 6383-2
Dart drop Schlagzéhigkeit, F50 <36 g ISO 7765-1
Optische Eigenschaften (Folie)

Glanz, 60° >100 % ISO 2813
Tribung <1 % ISO 14782
Barriere-Eigenschaften (Folie)

Wasserdampfdurchlassigkeit @ 38°C, 90% RH 1.3 g-100um/(m2day) ISO 15106-3
Sauerstoff-Permeabilitat @23°C, 50% r.F. 280.0 cm*100um/(m>day-bar) ASTM D3985
Probekorperherstellung (Folie)

Extrusionsart cast

Dicke des Probenmaterials 0.07 mm

Hinweise fiir Anwender: bie Eigenschaften von Formteilen werden durch verschiedene Faktoren wie etwa Materialauswahl, Zuséatze zum
Material, Formteil- und Werkzeugauslegung, Verarbeitungs- oder Umweltbedingungen beeinflusst. Vorstehende Angaben zeigen auf, wie ein bestimmtes
Problem geldst werden konnte. - Die Entscheidung uber die Eignung eines bestimmten Materials flr einen konkreten Einsatzzweck obliegt ausschlieflich dem
jeweiligen Anwender. Vor einer Nutzung unserer Angaben und Verwendung unserer Kunststoffe fiir vertriebsfertige Produkte hat der Anwender Prototypen der
Produkte unter den hartesten Bedingungen, denen sie in der praktischen Anwendung ausgesetzt sein werden, auszupriifen, um die Eignung des Kunststoffs
und Designs fiir den konkreten Einsatzzweck sicherzustellen. - Unsere Angaben beruhen auf den uns derzeit bekannten Informationen in Bezug auf die
konkrete Anwendung. Bestimmte Eigenschaften unserer Produkte werden hiermit weder vereinbart noch zugesichert. Samtliche technischen Angaben sind fir
Anwender bestimmt, die Kenntnisse und Erfahrung in der Nutzung solcher Angaben oder Dienstleistungen haben. Die Nutzung erfolgt auf Gefahr des
Anwenders. - Soweit nicht anders angegeben, basieren die aufgefiihrten Messwerte auf Laborversuchen unter standardisierten Bedingungen und bewegen sich
innerhalb der normalen Eigenschaften des angegebenen Materials. Diese Werte allein bilden keine ausreichende Grundlage fir eine Bauteil- oder
Werkzeugauslegung. Farbstoffe oder sonstige Zusatze kdnnen zu erheblichen Abweichungen in den Materialeigenschaften fihren. - Wir empfehlen dem
Anwender dringend, die aktuellen Anweisungen des jeweiligen Herstellers fir die Handhabung der einzusetzenden Materialien einzuholen und diese zu
befolgen sowie die Handhabung der Materialien nur hinreichend geschultem Personal zu lberlassen. Unsere Produkte sind nicht fiir eine Verwendung in
medizinischen oder zahnmedizinischen Implantaten bestimmt. Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu beriicksichtigen.
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+49 (0) 1805-1- 86727

Datum: 30.05.2006 Seite 1 von 1




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


